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Beschreibuncr 



Filtereinsatz f insbesondere fur Ol- oder Kraftstof filter 

Die Erfindung betrifft einen Filtereinsatz, insbesondere 
fur 61- oder Kraftstof filter , nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 . 

Filtereinsatze der genannten Art sind aus der prakti- 
schen Anwendung , beispielsweise in Kraf tf ahrzeugen, be- 
kannt. ©bliche Filtereinsatze weisen an ihren beiden 
Stirnflachen je eine Stirnscheibe auf , die jeweils dich- 
tend rait dem Filterkorper verklebt ist. Eine oder beide 
Stirnscheiben weisen dabei die zentrale Offnung zur Ver- 
bindung des Filtereinsatzes mit dem Filter auf. Zur Ab- 
dichtung tragt jeweils die mit der Offnung versehene 
Stirnscheibe einen Dichtring, beispielsweise einen in ei- 
ne radial nach innen hin offene Nut eingelegten oder ein- 
geklebten Elastomerring. 

Als nachteilig wird bei diesen bekannten Filtereinsatzen 
angesehen, da£ sie aus einer relativ groBen Zahl von Ein- 
zelteilen und unterschiedlichen Materialien bestehen, 
was den Herstellungsaufwand erhoht und die spatere Ent- 
sorgung nach Gebrauch erschwert. 

Es stellt sich daher die Aufgabe, einen Filtereinsatz 
der eingangs genannten Art zu schaffen, der einerseits 
einen geringeren Herstellungsaufwand erfordert und bei 
dem andererseits moglichst wenig unterschiedliche Mate- 
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rialien zur Verwendung kommen, wodurch Entsorgungspro- 
bleme vermieden oder wenigstens vermindert werden. 

Eine erste Losung dieser Aufgabe gelingt erf indungsgemaB 
durch einen Filtereinsatz der eingangs genannten Art mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1. 

Der erf indungsgemaBe Filtereinsatz ist besonders einfach 
herstellbar, well fur seine Herstellung nur hoch zwei un- 
terschiedliche Arbeitsvorgange, namlich einerseits das 
Falten der Filterstof fbahn und andererseits das Anbrin- 
gen von zwei Verklebungen erforderlich ist, zum einen 
die Taschenverklebung zur Abdichtung der Stirnenden der 
Falten und zum anderen die Anbringung des Klebstof frin- 
ges zur Bildung des AnschluBendes des Filtereinsatzes 
einschlieBlich Dichtmittel. Dabei ubernimmt vorteilhaft 
der Klebstoffring zum einen die Definition der Offnung 
am AnschluBende des Filtereinsatzes und bildet zum ande- 
ren gleichzeitig das Dichtmittel, urn den Filtereinsatz 
dichtend mit einem zugehorigen AnschluBstuck des Filters 
verbinden zu konnen. Die Anbringung separater Dichtringe 
aus Gummi oder dergleichen Materialien ist nicht mehr 
erf or der 1 ich . 

Eine zweite Losung der oben gestellten Aufgabe gelingt 
erf indungsgemaB durch einen Filtereinsatz der eingangs 
genannten Art mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruchs 2 . 

Von der ersten Losung unterscheidet sich diese zweite Lo- 
sung insofern, als hier der Klebstoffring nicht allein 
sondern in Kombination mit einem zusatzlichen elastisch- 
flexiblem Dichtring die Dichtf unktion bei in ein Filter 
eingebautem Filtereinsatz ubernimmt. Dadurch wird dieser 
Filtereinsatz besonders geeignet fur Anwendungen, in de- 
nen groBe MaBtoleranzen bei den den Filterkorper aufneh- 
menden Teilen des zugehorigen Filters auftreten konnen. 
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AuBerdem stellt diese Ausfiihrung des Filtereinsatzes we- 
niger hohe Anspruche an die Eigenschaf ten des Klebstof- 
fes, aus welchem der Klebstof f ring besteht, da hier nun 
ein Klebstof f einsetzbar ist, der ein geringeres MaB an 
Elastizitat und Flexibilitat in ausgehartetem Zustand be- 
sitzt. SchlieBlich bietet diese Ausfiihrung des Filterein- 
satzes Vorteile bei Anwendungen in relativ heiBen zu fil- 
ternden Medien, z.B. Schmierol mit Temperaturen von bis 
zu 150° C, da das Material des Dichtringes so ausgewahlt 
werden kann, daB es bezuglich seiner Mater ialeigenschaf- 
ten eine geringere Beeinf lussung durch hohe Temperaturen 
aufweist als der Klebstof f. 

Je nach Art und Weise der Verbindung des Filtereinsatzes 
mit dem zugehorigen AnschluBstuck des Filters kann dabei 
wahlweise nur eine Stirnflache des Filtereinsatzes mit 
einer Offnung ausgebildet sein Oder es konnen beide 
Stirnflachen mit einer Offnung ausgebildet sein. 

Weiterhin kann in Abhangigkeit von der jeweiligen Ein- 
bausituation des Filtereinsatzes innerhalb des Filters 
der Klebstof fring in unterschiedlicher Anordnung an dem 
Filterkorper aufgetragen sein f wobei bevorzugte Ausge- 
staltungen in diesem Zusammenhang in den Anspruchen 3 
bis 5 angegeben sind. 

Alle Ausfuhrungen des erf indungsgeraaBen Filtereinsatzes 
bieten den Vorteil, daB zumindest an der Stirnflache mit 
der Offnung eine Stirnscheibe nicht mehr benotigt wird. 

Weiterhin wird vorgeschlagen , daB der Klebstof f fur die 
Taschenverklebung und der Klebstof f fur den Klebstof f- 
ring bzw. fur die Klebstof fringe gleich sind* Hierdurch 
kann eine Reduzierung der fur den er f indungsgemaBen Fil- 
tereinsatz eingesetzten Materialien auf nur noch zwei 
unterschiedliche Werkstoffe erreicht werden, namlich den 
Filterstoff und den Klebstof f. 



Bevorzugt ist der Klebstof f ein Duroplast oder ein Ther- 
raoplast, der zunachst, z.B. in erhitztem Zustand, aus- 
reichend flussig oder pastes ist, um ihn problemlos an- 
bringen zu konnen, und der nach dem Ausharten eine rela- 
tiv hohe Festigkeit mit einer noch ausreichenden Elasti- 
zitat und Flexibilitat verbindet. 

Um eine zuverlassige Dichtigkeit der Verbindung zwischen 
dem Filtereinsatz und dem zugehorigen AnschluBstuck des 
Filters durch moglichst geringe f iltereinsatzseitige MaB- 
toleranzen des Klebstof fringes zu gewahrleisten, wird 
vorgeschlagen, daB der Klebstof f ring mittels einer zumin- 
dest dessen radial innere Kontur festlegenden Klebstoff- 
Anspritzform aufgebracht ist. 

Bei Ausfuhrung des Filtereinsatzes mit einem Dichtring 
kann letzterer wahlweise unmittelbar an die Stirnf lache 
des Filterkorpers angrenzend an dem Klebstof f ring ange- 
bracht sein oder stirnseitig an den Klebstof f ring ange- 
bracht sein oder kantenumgreif end ausgebildet an dem 
Klebstof f ring angebracht sein. Bevorzugt entspricht da- 
bei die Anbringung des Dichtringes der Anbringung des 
Klebstof fringes , wodurch ein geringer Materialverbrauch 
erreicht wird. Hinsichtlich der Querscbnittsf orm des 
Dichtringes unterliegen die erf indungsgemaBen Filter- 
einsatze keinen Einschrankungen. Unterschiedlich geform- 
te Dichtringe sind dem Fachmann gelaufig und er ist ohne 
weiteres in der Lage, eine geeignete Querschnittsf orm 
oder Kontur des Dichtringes zweckentsprechend auszuwah- 
len. 

Zur Gewahrlei stung einer unproblematischen Entsorgung 
von ausgedienten Filtereinsatzen wird vorgeschlagen, daB 
der den Filterkorper bildende Filterstoff Papier und/ 
oder Filz und/oder ein thermisch verwertbares Kunststoff 
vlies ist, daB der Klebstof f ein thermisch verwertbarer 



Klebstoff ist und daB der gegebenenf alls angebrachte 
Dichtring aus Filz Oder einem mit deia Klebstoff verkleb- 
baren und thermisch verwertbaren Elastomer besteht. Ein 
solcher Filtereinsatz ist verbrennbar und damit voll 
veraschbar, ohne daB sperrige Reste oder giftige Abgase 
entstehen . 

Fur Anwendungsfalle, in denen der Filtereinsatz starken 
Beanspruchungen , insbesondere hohen Tempera turen , aus- 
gesetzt ist, kann zur zusatzlichen Stabilisierung auf 
das/jedes mit dem Klebstoff ring ausgestattete Ende des 
Filterkorpers mindestens ein diesen radial auBenseitig 
umgebender, unelastischer Stiitzring im Klemmsitz aufge- 
zogen sein. Hierdurch wird eine unzulassige Aufweitung 
des Klebstoff ringes , beispielsweise unter dem EinfluB 
hoher Temperaturen in Verbindung mit hohen Differenz- 
drucken oder mechanischen Erschutterungen, verhindert. 
Alternativ oder zusatzlich kann der Stiitzring auch ange- 
klebt sein. 

Bevorzugt ist der Stiitzring ein Kunststof f -Sprit zguB- 
teil, da hierdurch eine kostengunstige Herstellung und 
ein geringes Gewicht erreichbar sind. 

Ein geeignetes Material fur den Stiitzring ist beispiels- 
weise Polyamid, da dieses auch bei relativ hohen Tempe- 
raturen und hohen mechanischen Beanspruchungen eine aus- 
reichende Festigkeit beibehalt und so die gewiinschte Un- 
elastizitat erhalten bleibt. AuBerdem ist Polyamid ein 
problemlos verbrennbares Material, wodurch der Filterein 
satz auch in seiner Ausfiihrung mit Stiitzring voll ver- 
aschbar bleibt. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erf indung werden im folgenden 
anhand einer Zeichnung erlautert. Die Figuren der Zeich- 
nung zeigen: 



Figur 1 einen Filtereinsatz in einer ersten Ausfuhrung 

im Langsschnitt , 

Figur 2 den Filtereinsatz aus Figur 1 in Draufsicht auf 

eine Stirnf lache, 

Figur 3 den Filtereinsatz in einer zweiten Ausfuhrung 

im Langsschnitt, 

Figur 4 den Filtereinsatz aus Figur 3 in Draufsicht auf 

eine Stirnf lache, teils in auf gebrochener Dar- 
st el lung, 

Figur 5 den Filtereinsatz in einer dritten Ausfuhrung 

im Teil -Langsschnitt und 

Figur 6 den Filtereinsatz in einer vierten Ausfuhrung 

im Teil-Langsschnitt . 

Wie die Figur 1 der Zeichnung zeigt, besteht das hier 
dargestellte Ausf uhrungsbeispiel des Filtereinsatzes 1 
aus einem in seiner Grundform hohlzylindrischen Filter- 
korper 10, der aus einer zickzackf ormig gefalteten Fil- 
ter s toff bahn mit abwechselnd radial nach auBen und nach 
innen weisenden Faltkanten gebildet ist, wobei hier an 
beiden Stirnf lachen 11 des Filtereinsatzes 1 je eine zen- 
trale Offnung 13 vorliegt. Die zum Inneren des Filter- 
korpers 10 hin offenen Faltenzwischenraume sind an den 
beiden die Offnungen 13 aufweisenden StirnflSchen 11 des 
Filtereinsatzes 1 durch je eine^Taschenverklebung 22 ver- 
schlossen, Weiterhin zeigt die Figur 1 an beiden Offnun- 
gen 13 je einen unmittelbar an die Stirnflache 11 angren- 
zend auf den Innenumfang 20 des hohlzylindrischen Fil- 
terkorpers 10 auf getragenen Klebstof f ring 2- Der Kleb- 
stof fring 2 hat im Querschnitt gesehen eine nach innen 
hin weisende gewolbte Form und bildet einen umlaufenden 
geschlossenen Ring. Nach dem Ausharten ist der Klebstof f- 



ring 2 noch so elastisch und flexibel, daB er wie ein 
Dichtring eine gute Abdichtung und einen festen Sitz des 
Filtereinsatzes 1 auf einem zugehor igen , hier nicht dar- 
gestellten AnschluBstuck eines Filters gewahrleistet. 

Der fur die beiden Taschenverklebungen 22 und die beiden 
Klebstof fringe 2 verwendete Klebstoff ist vorzugsweise 
gleich, beispielsweise ein Duroplast oder ein Thermo- 
plast, der zunachst, z.B. in erhitztem Zustahd, fliissig 
Oder pastos ist und so leicht auftragbar ist, und der 
dann aushartet. Gesonderte Stirnscheiben weist der Fil- 
tereinsatz 1 nicht mehr auf. 

Figur 2 der Zeichnung zeigt besonders deutlich die zick- 
zackfdrmige Faltung der Filterstof fbahn, aus welcher der 
Filterkorper 10 gebildet ist* Die zum Inneren des Filter- 
korpers 10 hin offenen Faltenzwischenraume der Filter- 
stof fbahn sind stirnseitig durch die Taschenverklebung 
22 verschlossen und miteinander verbunden. Am Innenum- 
fang des Filterkorpers 10 ist der Klebstof f ring 2 erkenn- 
bar, der die Offnung 13 umgibt und definiert. 

Das in Figur 3 dargestellte zweite Ausftihrungsbeispiel 
des Filtereinsatzes 1 besitzt ebenfalls einen Filterkor- 
per 10, der in gleicher Weise aus einer zickzackf ormig 
gefalteten Filterstof fbahn gebildet ist, wie bei dem Fil- 
tereinsatz gemaB Figur 1 und 2. Unterschiedlich zu dem 
zuerst erlauterten Ausf uhrungsbeispiel ist bei dem Fil- 
tereinsatz 1 gemaB Figur 3 die Ausfuhrung der Klebstoff- 
ringe 2. Hier sind die Klebstof fringe 2 kantenumgreif end 
auf den Innenumfang 20 und auf die Stirnf lache 11 des 
Filterkorpers 10 aufgetragen, wobei der auf die Stirn- 
flache 11 aufgebrachte Teil des Klebstof fringes 2 einen 
AuBendurchmesser auf weist, der wesentlich kleiner als 
der AuBendurchmesser des Filterkorpers 10 ist. Durch die 
kantenumgreif ende Anbringung erhalt der Klebstof fring 2 
eine hohere Stabilitat, was auch die Stabilitat des Fil- 
tereinsatzes 1 insgesamt erhoht, ohne daB besonders 



groBe Klebstof fmengen benotigt werden. 

Die Taschenverklebungen 22 sind bei dem Filtereinsatz 1 
gemaB Figur 3 in gleicher Weise ausgefxihrt wie zuvor bei 
dem Filtereinsatz gemaB den Figuren 1 und 2, Audi sind 
beide Stirnf lachen 11 des Filtereinsatzes 1 gemaB Figur 
3 identisch ausgestaltet. 

Zusatzlich sind bei dem Filtereinsatz 1 gemaB Figur 3 
noch zwei Stutzringe 3 angebracht, wobei je ein Stutz- 
ring 3 in unmittelbarer Nachbarschaft zur stirnf lache 11 
auf den AuBenumfang des Filterkorpers 10 im Klemmsitz 
aufgezogen ist. Der Stutzring 3 besteht aus einem prak- 
tisch unelastischen Material , z.B. Polyaraid, das beson- 
ders temperaturfest ist und auch aggressiven Flussig- 
keiten, beispielsweise Kraftstoff , standhalt. Durch die- 
se Stutzringe 3 wird erreicht, daB auch bei hohen Tem- 
peraturen , wie sie beispielsweise bei der Verwendung als 
Filtereinsatz fur ein Olfilter in einer Brennkraf tmaschi 
ne auftreten, der Klebstof f ring 2 sich nicht so weit er- 
weitern kann, daB hier Undichtigkeiten auftreten konnen. 

Figur 4 der Zeichnung zeigt in der Draufsicht auf den 
Filtereinsatz gemaB Figur 3 wieder die Zickzackform des 
Filterkorpers 10 und die an dessen oberem Stirnende in 
den zum Inneren des Filterkorpers 10 hin offenen Falten- 
zwischenraumen angebrachte Taschenverklebung 22* Die 
zentrale Offnung 13 des Filtereinsatzes 1 ist von dem 
Klebstof f ring 2 umgeben, wobei hier dessen relativ gerin 
ger AuBendurchmesser im Vergleich zum AuBendurchmesser 
des Filterkorpers 10 deutlich wird* 

AuBenseitig ist der eine der den Filterkorper 10 um- 
gebenden Stutzringe 3 sichtbar, dessen Innendurchmesser 
so bemessen ist, daB er stramm im Klemmsitz auf den 
Filterkorper 10 aufsetzbar ist. Zur Erleichterung dieses 
Aufsetzens kann der Stutzring 3 eine abgeschragte innere 



Karrte aufweisen. 

Der in Figur 5 der Zeichnung dargestellte Filtereinsatz 
1 entspricht in wesentlichen Teilen dem Filtereinsatz in 
der Ausfiihrung gemaB Figur 3 und bezuglich der in Figur 
5 verwendeten Bezugszif f ern wird auf die Beschreibung 
der Figur 3 verwiesen. 

Zusatzlich zu dem vorhergehend beschriebenen Ausfiihrungs- 
beispiel gemaB Figur 3 weist der Filtereinsatz 1 gemaB 
Figur 5 einen Dichtring 4 auf. Dieser Dichtring 4 be- 
sitzt im dargestellten Beispiel eine f lach-kreisringf 6r- 
inige Kontur und ist unmittelbar auf den stirnseitigen 
Teil des Klebstof fringes 2 aufgesetzt und so mit dem 
Klebstof f ring 2 klebend verbunden. 

Wie aus Figur 5 weiter ersichtlich ist, ist der freie 
Innendurchmesser des die Offnung 13 des Filtereinsatzes 
1 umgebenden Dichtringes 4 kleiner als der freie Innen- 
durchmesser des Klebstof fringes 2 und des Filterkorpers 
10. Bei einem Einsetzen des Filtereinsatzes 1 in ein zu- 
gehoriges Filtergehause legt sich der Dichtring 4 dich- 
tend an das zugehdrige Gegenstiick, z.B. einen Rohrstut- 
zen, des Filtergehauses an. Dabei kann sich der radial 
innere Teil des Dichtringes 4 nach unten hin umlegen und 
an den radial inneren Teil des den Innenumfang 20 be- 
deckenden Teils des Klebstof fringes 2 anlegen. Die Dich- 
tungsfunktion wird hier also von dem Klebstof f ring 2 und 
dem Dichtring 4 gemeinsam ubernommen. Der Dichtring 4 
kann hier beispielsweise aus Filz Oder aus einem Elasto- 
mer bestehen, wobei Voraussetzung lediglich ist, daB 
sich das Material mit dem den Klebstof f ring 2 bildenden 
Klebstof f verkleben laBt. 

Figur 6 der Zeichnung schlieBlich zeigt in gleicher Dar- 
stellungsweise wie die Figur 5 eine vierte Ausfiihrung 
des Filtereinsatzes, die sich an der Ausfiihrung gemaB 
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Figur 5 dadurch unterscheidet , daB der Dichtring 4 
nicht, wie in Figur 5, stirnseitig, sondern nun, wie 
figur 6 zeigt, an dem auf dem Innenumfang 20 liegenden 
Teil des Klebstof fringes 2 angebracht ist. Weiterhin 
zeigt die Figur 6 , daB bei dem hier dargestellten Aus- 
fiihrungsbeispiel der Dichtring 4 eine im wesent lichen 
halbkreisf 6rmige Querschnittsf orm aufweist, wobei die 
flache Seite an dem Klebstof f ring 2 anliegt und zur 
Verbindung mit diesem dient, wahrend die gewolbte Seite 
radial nach innen weist und die zur Abdichtung verwen— 
dete Flache bildet. 

Beziiglich der weiteren Teile des Filtereinsatzes 1 gemaB 
Figur 6 wird auf die vorangehende Beschreibung, insbeson- 
dere der Figur 3, verwiesen. 



Filtereinsatz, insbesondere fur 6l- oder Kraftstoff- 
filter, mit einem in seiner Grundform hohlzylindri- 
schen Filterkorper (10), der aus einer zickzackfor- 
mig gefalteten, stirnseitig abgedichteten Filter- 
stof fbahn mit abwechselnd radial nach auBen und nach 
innen weisenden Faltkanten gebildet ist, wobei min- 
destens eine der beiden Stirnflachen (11) des Filter- 
einsatzes (1) als Anschlufiende mit einer zentralen, 
mit einem Dichtmittel ausgestatteten Offnung (13) 
zur dichtenden Verbindung des Filtereinsatzes (1) 
mit einem entsprechend geformten AnschluBstuck des 
Filters ausgebildet ist, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die zum Inneren des Filterkorpers (10) hin offe- 
nen Faltenzwischenraume zumindest an der die Offnung 
(13) auf weisenden Stirnflache (11) des Filtereinsat- 
zes (1) durch eine Taschenverklebung (22) verschlos- 
sen sind und 

daB die Offnung (13) durch einen unmittelbar auf den 
Filterkorper (10) auf getragenen , zugleich das Dicht- 
mittel bildenden, nach dem Ausharten elastisch-f le- 
xiblen Klebstof f ring (2) begrenzt ist. 

Filtereinsatz nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die zum Inneren des Filterkorpers (10) hin offe- 
nen Faltenzwischenraume zumindest an der die Offnung 
(13) auf weisenden Stirnflache (11) des Filtereinsat- 



zes (1) durch eine Taschenverklebung (22) verschlos- 
sen sind, 

daB die Offnung (13) durch einen unmittelbar auf den 
Filterkorper (10) auf getragenen Klebstof f ring (2) 
begrenzt ist und 

daB mittels des Klebstof fringes (2) ein elastisch- 
flexibler Dichtring (4) um die Offnung (13) herum 
angebracht ist. 

Filtereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebstof f ring (2) unmittelbar an 
die Stirnflache (11) angrenzend auf den Innenumfang 
(20) des hohlzylindrischen Filterkorper s (10) auf- 
getragen ist. 

Filtereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebstof f ring (2) auf die Stirn- 
flache (11) des hohlzylindrischen Filterkorpers (10) 
aufgetragen ist, wobei der Klebstof f ring (2) einen 
AuBendurchmesser aufweist, der kleiner als der AuBen- 
durchmesser des hohlzylindrischen Filterkorpers (10) 
ist. 

Filtereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klebstof f ring (2) kantenumgreif end 
auf den Innenumfang (20) und die Stirnflache (11) 
des hohlzylindrischen Filterkorpers (10) aufgetragen 
ist, wobei der auf die Stirnflache (11) aufgebrachte 
Teil des Klebstof fringes (2) einen AuBendurchmeser 
aufweist, der kleiner als der AuBendurchmesser des 
hohlzylindrischen Filterkorpers (10) ist. 

Filtereinsatz nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstof f fur 
die Taschenverklebung (22) und der Klebstof f fur den 
Klebstof f ring (2) gleich sind. 



Filtereinsatz nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet , dafl der Klebstoff ein 
Duroplast Oder Thermoplast ist. 

Filtereinsatz nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , daB der Klebstoff ring 
(2) mittels einer zumindest dessen radial innere Kon- 
tur festlegenden Klebstof f-Anspritzf orra aufgebracht 
ist • 

Filtereinsatz nach einem der Anspriiche 2 und 4 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtring (4) 
unmittelbar an die Stirnflache (11) des Filter- 
korpers (10) angrenzend an dem Klebstof f ring (2) 
angebracht ist, wobei der freie Innendurchmesser des 
Dichtringes (4) kleiner als der freie Innendurch- 
messer des Klebstof fringes (2) und des Filterkorpers 
(10) ist. 

Filtereinsatz nach einem der Anspriiche 2, 3 und 5 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtring (4) 
stirnseitig an dem Klebstof f ring (2) angebracht ist, 
wobei der freie Innendurchmesser des Dichtringes (4) 
kleiner als der freie Innendurchmesser des Klebstoff- 
ringes (2) und des Filterkorpers (10) ist. 

Filtereinsatz nach einem der Anspriiche 2 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dichtring (4) kanten- 
umgreifend ausgebildet an dem Klebstof f ring (2) 
angebracht ist, wobei der freie Innendurchmesser des 
Dichtringes (4) kleiner als der freie Innendurch- 
messer des Klebstof fringes (2) und des Filterkorpers 
(10) ist. 

Filtereinsatz nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der den Filterkor- 
per (10) bildende Filterstoff Papier und/oder Filz 



und/ocier ein thermisch verwertbares Kunststof f vlies 
ist, daB der Klebstoff ein thermisch verwertbarer 
Klebstoff ist und daB der ggf • angebrachte Dichtring 
(4) aus Filz Oder einem mit dem Klebstoff verklebba- 
ren und thermisch verwertbaren Elastomer besteht. 

Filtereinsatz nach einem der vorangehenden Ansprxi- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB auf das/jedes mit 
dem Klebstoff ring ( 2 ) ausgestattete Ende des Filter- 
korpers (10) mindestens ein diesen radial auBensei- 
tig umgebender, unelastischer Stutzring (3) im Klemm 
sitz aufgezogen ist. 

Filtereinsatz nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Stutzring (3) ein Kunststof f-SpritzguB- 
teil ist, 

Filtereinsatz nach Anspruch 13 oder 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stutzring (3) aus Polyamid be- 
steht • 
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